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(54) Verfahren zur Abtrennung von 2-Butanol aus tert.-Butanol/Wasser-Gemischen 



(57) Die voriiegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Abtrennung von 2-Butanol aus tert.-Butanol/Was- 
ser-Gemischen, die bei der Spaltung von tert.-Butanol 
(TBA), hergestellt aus technischen C4-Kohlenwasser- 
stoffgemischen, zu Isobuten und Wasser anfallen, Bei 
der Spaltung von technischem TBA oder TBA/Wasser- 
• Azeotrop in Isobuten und Wasser, fallt nach Abtrennung 
des entstandenen Isobutens ein TBA/Wasser-Gemisch 
an, in dem 2-Butanol (SBA) angereichert ist. Dieses Ge- 



misch ist ohne Abtrennung von 2-Butanol nicht zurHer- 
stellung von marktgangigen TBA oder TBA/Wasser- 
Azeotrop geeignet. ErfindungsgemaB wird das Ge- 
misch zuerst durch Zugabe eines TBA-haltigen Stroms 
auf eine Konzentration an Wasser gebracht, die kleiner 
ist als die Grenzkonzentration der die beiden Azeotrope 
TBAAA/asser und SBA/Wasser verbindenden Destillati- 
onsgrenzlinie, und anschlieBend destillativ aufgearbei- 
tet. 
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Beschreibung 



Buta.1.1 Oder SBA be»ichn«) aus f """"T/^SZ^lt^^^ 

IsobijtenundDeiivatisisrungarnBelzurOckspanetwitd , F„L,lon eines Steamcrackeis, wielo(g> 

beide Produkte in Umkehrung ihrer Bildung zu Isobuten gespalten werden_ ^^ben- 

s^^srara^rr'-s.^.^^^^^ 

Azeotrop nicht uberschritten. TBA/Wasser-Azeotrop allerdings unter Teilumsatz in Isobuten und Wasser 

[0008] Wird das technische TBA oder TBAiWasser f^®°\'^P/";'° ^ ^ j^^^ in dem das 2-Butanol 

gespalten. so fallt nach Abtrennung des ^'^^^^^^^'^ von marktgan- 
FSBA) angereichert ist. Dieses Gemisch ist ^'^^^^^"^^^^^^ n^t diesem Gemisch Isobuten 

gigen TBA JBA/Wasser-/^^^^^^^^^^ 3„,^„,, ,,,,,,3, 3teigt. 

Vermeidung von TBA-Veriusten auszuschleusen. verfahren bereitzustellen, mit welchem es moglich 

10009] Aufgabedervoriiegenden^^^^^^^^^^^ 

ist. SBA aus Gemischen, d.e ^^^'^^1^,1^^^^^^ ist ailerdings destlliativ schwierig zu trennen. da in d.esem 

Drela<oll.,Mam, dargeslellt in Flgu. , , smd zw» 0»=»'f ""f „a„e,. oer LeIeMsiader la 

enthalten diese Strome auch noch geringe Mengen werterer ^eren G^genw^ ^^^^.^^ 
allerdings nicht zu betrachten braucht. Versucht n^n e.n f '^J'^f .^^ ^J^f^^^^^^^^^^ ein Ce- 
des DesMllationsfeldes 1 destillativ aufzuarbe,ten. kann "^^"^"^^^f^^^^^^^^^^^^ als leichtestsiedendes 
misch aus SBA^-BAMasser als Kopffrakhon gewinnen Oder ^^^er jm Des^J^t e.ner Ko.o 
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schaftlich sinnvoll ist. Auch die im System vorhandene Mischungslucke (siehe Figur 1 : C-F-G-C) kann nicht wirtschaft- 
lich fur die Trennung der Komponenten oder deren Anreicherung verwendet warden. 

[0012] Uberraschenderweise wurde aber gefunden, dass aus einem Produktionsstrom, der Wasser, SBA und TBA 
aufweist und dessen Zusammensetzung inn Bereich des Destillationsfelds 1 liegt, insbesondere aus einem Produktl- 
5 onsstrom, in dem SBA angereichert ist. SBA praktisch ohne Verluste an TBA abgetrennt werden kann, wenn denn als 
Einsatzgemisch verwendeten' Produktionsstrom soviel TBA zugemischt wird, dass das erhaltene Gemisch eine Zu- 
sammensetzung aufweist, die Im Bereich des DestHlationsfelds 2 liegt und somit das Gemisch destillativ In SBA und 
in ein TBA/Wasser-Gemisch aufgetrennt werden kann. 

[0013] Gegenstand der Erfindung ist demnach ein Verfahren zur Abtrennung von SBA aus einem technischen Ge- 
10 misch, das SBA, TBA und Wasser aufweist, wobei der Massenanteii an Wasser in diesem Gemisch groBer ist als die 
Grenz'konzentrationen der die beiden Azeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser verbindenden DestiHationsgrenzlinie, 
also das Gemisch hinsichtlich seiner SBA/TBA/Wasser-Zusammensetzung im Bereich des Destillationsfelds 1 liegt, 
welches dadurch gekennzelchnet ist, dass durch Zugabe von TBA die Wasserkonzentration im Gemisch soweit ab- 
gesenkt wird, dass erhaltene Gemisch hinsichtlich seiner SBATTBA/Wasser-Zusammensetzung einen Massenanteii 
75 an Wasser aufweist, der kleiner ist als die GrenzKonzentration der die beiden Azeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser 
■ verbindenden Destiilationsgrenzllnie also hinsichtlich seiner SBA/TB/\/Wasser-Zusammensetzung im Bereich des De- 
stillatlonsfeld 2 liegt, und dass dieses Gemisch destillativ In eInen SBA aufweisenden Strom und einen ubenA^legend 
TBA und Wasser aufweisenden Strom getrennt wird. 

[0014] Im erfindungsgemaOen Verfahren erfolgt also die SBA-Abtrennung aus einem Gemisch, welches sich bezug- 
20' lich des Dreistoffsystems SBA,>TBAAA^asser im Destillationsfeld 1 befindet durch Zugabe eines TBA-haltigen Stroms 
zu diesem Gemisch, wodurch die Zusammensetzung des Dreistoffsystems in das Destillationsfeld 2 verschoben wird, 
und anschlieBende Destination. 

[001 5] Durch das erfindungsgemaBe Verfahren ist es nun moglich SBA aus Gemlschen abzutrennen, die SBA, TBA 
und Wasser aufweisen, wobei der Massenanteii an Wasser in diesen Gemlschen groBer ist als die Grenzkonzentra- 

25 tionen der die beiden Azeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser verbindenden Destiilationsgrenzllnie, und damit rein 
destillativ nicht trennbar sind. Durch die Verwendung eines TBA-haltigen Stroms, der vorzugsweise weniger als 12 
Massen-% Wasser sowie eventuell geringe Mengen an Hochsieder (wie z.B. aus Oligomerisierung von Isobuten her- 
vorgegangene Cg- oder Cig-Kohlenwasserstoffe, Cg-Alkohole) und/oder gerlngen Mengen Leichtsleder (wie z.B. Iso- 
buten Oder andere C4-Kohlenwasserstoffe) aufweist zur Veranderung der Konzentration im Gemisch kann auf die 

30 Verwendung von Schleppmittein oder anderen Fremdstoffen verzichtet werden, so dass eine aufwandige Abtrennung 
dieser Hilfsstoffe vermieden werden kann und die Gefahr der Verunreinigung der Produkte durch diese Hilfsstoffe bei 
der Aufarbeitung ausgeschlossen wird. Dieser TBA-Strom kann bevorzugt aus einer Anlage zur Herstellung von was- 
serfreiem TBA gewonnen werden. 

[0016] Das erfindungsgemaBe Verfahren wird nachfolgend beschrieben, ohne dass das Verfahren auf diese Aus- 

35 fiihrungsfomnen beschrankt sein soil. 

[0017] Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Abtrennung von 2-Butanol (SBA) aus einem technischen Gemisch, 
das 2-Butanol. tert.-Butanol (TBA) und Wasser aufweist, wobei der Massenanteii an Wasser in dem Gemisch groBer 
ist als die Grenzkonzentratlonen der die beiden Azeotrope TB/VWasser und SBA/Wasser verbindenden Destillations- 
grenzlinie, also das Gemisch hinsichtlich seiner SB/VTB/VWasser-Zusammensetzung im Bereich des Destillations- 

40 felds 1 liegt, zeichnet sich dadurch aus, dass die Wasserkonzentration des Gemisches durch Zugabe eines TBA- 
haltigen Stroms soweit abgesenkt wird, dass das erhaltene Gemisch hinsichtlich seiner SB/VTB/VWasser-Zusammen- 
setzung einen Massenanteii an Wasser aufweist, der kleiner ist als die Grenzkonzentration der die beiden Azeotrope 
TB/VWasser und SBAAA/asser verbindenden Destiilationsgrenzllnie, also hinsichtlich seiner SBAATBAAA^asser-Zusam- 
merisetzung im Bereich des Destillationsfeld 2 liegt, und dass dieses Gemisch destillativ in einen SBA aufweisenden 

45 Strom und einen TBA und Wasser aufweisenden Strom getrennt wird. 

[0018] Vorzugsweise wird ein TBA-haltlger Strom zugemischt, der einen Wassergehalt von kleiner 12 Massen-%, 
bevorzugt kleiner 10 Massen-% und besonders bevorzugt kleiner 5 Massen-% aufweist. Der TBA-haltlge Strom kann 
von 90 bis 99,99 % TBA aufweisen. Neben TBA und gegebenenfalls Wasser kann der TBA-haltlge Strom auBerdem 
eventuell geringe Mengen (von 0,0001 bis 5 Massen-%) an Hochsieder (wie z.B. aus Oligomerisierung von Isobuten 

50 hervorgegangene Cq- oder C^a-Kohlenwasserstoffe, Cg-Alkohole) und/oder Leichtsieder (wie z.B. Isobuten oder an- 
dere C^-Kohlenwasserstoffe) aufweisen. 

[0019] Es kann vorteilhaft sein, wenn dem technischen Gemisch vor der Zugabe des TBA-haltigen Stroms destillativ 
Wasser entzogen wird. Durch Destination des technischen Gemisches wird dieses in ein wasserrelches Sumpfprodukt 
und ein Kopfprodukt aufgetrennt, welches einen Wassergehalt aufweist, der zwar gr63er ist als die Grenzkonzentration 
55 der die beiden /Vzeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser verbindenden Destiilationsgrenzllnie, also hinsichtlich seiner 
SB/VTBA/Wasser-Zusammensetzung im Bereich des Destillationsfeld 1 liegt, aber geringer als die ursprungliche Kon- 
zentration an Wasser ist. Das so vorbehandeltetechnische Gemisch wird dann erfindungsgemaB durch Zugabe eines 
TBA-haltigen Stroms erfindungsgemaB aufgearbeitet. Diese Vorgehensweise hat den Vorteil, dass nur eine reiativ 
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geringa Menge an TBA-haltigem Strom zugegeben warden muss, um die Konzentration des Gemisches so zu veran- 
dem, dass diese im Bereich des Destillationsfeldes 2 hegt. „„h Hpstillativ aufaearbeitet wird. 

ro0201 Das Gemisch welchem ein TBA-haltiger Strom zugegeben wurde. und das destillativ aufgearDeixei wira 

senders bevorzugt wenigerals 13 Massen-%. Weiterhin kann das Gemisch bis zu 5 Massen-/o ^o^zugsweise b s zu 
3 Cen-% ga^ besonders bevorzugt von 2,5 bis 0,01 Massen-% an weiteren Stoffen, beisp.elswe.se Ce-Olef.nen 

r002^fTs'^rf•indS^^^^^ 

MaTig'alT^Sn?, wtrd^Kann a»s der Dan,plf,ha,e olnes Ve«an,pl«,s ein.r Kolonne od» da,np1I»m,g ode, 



mT23 orderatte Auftrennung von bei dem ertlndungsgem.Ben Verfahren anfallenden Stoffst.*--^ -^^^^^^^^^ 
dere L GeSsches, dem ein TEA hartiger Strom zugegeben wurde, kann In einer oder •<°'°"^^^^^^^^ 
et^^^auten Boden. rotlerenden Einbauten. ungeordneten und/oder geordneten Packungen bes^ehen. durch- 

gS^werden iorzugswe-.se erfolgt die destillative Trennung dieses Gemisches in einer einz.gen Kolonne. 

Bei den Kolonnenboden konnenfolgendeTypen zum Einsatz kommen: 

r00241 Boden mit Bohrungen oder Schlitzen in der Bodenplatte. ^ ,^ 

B6deii mIt Haisen oder Kamlnen. die von Glocken, Kappen oder Hauben uberdeckt s.nd. 
Boden mrt Bohrungen in der Bodenplatte, die von beweglichen Ventilen uberdeckt s.nd. 

I'rrnr rr^r^n^^^^ Einbauten wird der BOcklaut entweder durch rotierende Trichter versprObt oder 

S2T~^^^ 

S/Te'^Koronne (2) zur Vorentwasserung des als Edukt eingesetzten technischen Gemisches weist vo,zugswetee 
ISS Ki-'SrteSdtck der K«k.n„en (2) und (6) be«ag. bevorzug. von 0.0. bis IS b,r.ab8. (bara). Die beld» 
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Kolonnen zur Abtrennung von Wasser aus dem technischen Gemlsch vor der Zugabe des TBA-haltigen Stroms (Vor- 
kolonne) und die Kolonnezurdestillativen Trennung des nach Zugabe des TBA-haltigen Stroms erhaltenen Gemisches 
warden bel gleichen oder unterschiedllchen Drucken betrieben. Bei gleichem Druck werden die Kolonnen vorzugswelse 
bei 0,5 bis 10 bara, bel unterschiedlichenn Druck liegt vorzugswelse der Druck Im Berelch von 0,5 bis 10 bara fiir die 

5 Vorkolonne und im Berelch von 0,1 bis 1 0 bara fiir die Kolonne (6). 

[0031] Bei der Destination des durch Zugabe des TBA-haitigen Stroms erhaltenen Gemisches fallt ein Sumpfprodukt 
als Strom an, das 2-Butanol und gegebenenfalls Hochsieder enthait. Der Gehalt an TBA darin betragt vorzugswelse 
kleiner 2 Massen-%: bevorzugt klelner 1 ,7 Massen-%. Als Kopfprodukt wird ein Gemlsch aus TBA, Wasser und ge- 
gebenenfalls Leichtsiederabgezogen. Der Gehalt an 2-Butanol Im Kopfprodukt betragt vorzugswelse klelner 4 Massen- 

10 %, insbesondere kleiner 3 Massen-%. Im Sumpf der Kolonne lasst sich 2-Butanol ohne oder nahezu ohne Hochsieder 
gewlnnen. Indem das 2-Butanol aus der Dampfphase des Verdampfers oder dampfformlg oderflusslg als Seitenstrom 
im Abtrlebstell der Kolonne abgezogen wird. 

[0032] Die mit dem erflndungsgemaBen Verfahren erhaltenen aus dem Gemtsch abgetrennten TBA-Fraktionen kon- 
nen fur die bekannten Zwecke verwandt werden. Beispielsweise konnen sie als Ausgangsmaterial fur die Herstellung 

15 von Isobuten dienen. Gegebenenfalls darin enthaltene Leichtsieder konnen destillativ abgetrennt werden. 

[0033] Das abgetrennte 2-Butanol kann fur die ublichen technischen Anwendungen genutzt werden. So kann es z. 
B. als Vorstuf e fiir Methyl-ethyl keton, als Losemittel fur Lacke und Harze, als Bestandtell von Bremsflussigkelten sowie 
als Bestandtell von Reinigungsmittein eingesetzt werden. Daruber hinaus fmdet es Venwendung bei der Herstellung 
von Duftstoffen, Farbstoffen und Benetzungsmitteln. 

20 [0034] Mit dem erfmdungsgemaRen Verfahren kann 2-Butanol ohne Verluste von TBA aus belleblgen ternaren Ge- 
( mischen aus TBA, SBA und Wasser, die im Destlllationsfeld 1 liegen, abgetrennt werden. Dies gellngt selbst dann 

noch, wenn die Gemische zusatzlich bis zu 5 Massen-% Hochsieder (wie z.B. aus Oligomerisierung von Isobuten 
hen/orgegangene Cg- oder Cig-Kohlenwasserstoffe, Cg-Alkohole) und/oder Leichtsieder (wie z.B. Isobuten oder an- 
dere C4-Kohlenwasserstoffe) aufweisen. MIttels des erflndungsgemaBen Verfahrens kann also 2-Butanol, insbeson- 

25 dere 2-Butanol, welches einen Gehalt an tert.-Butanol von vorzugswelse kleiner 1 , bevorzugt kleiner 0,5 Massen-% 
aufweist, hergestellt werden. 

[0035] Im erflndungsgemaBen Verfahren werden insbesondere TBA-Strome, in denen 2-Butanol angereichert ist, 
aus Aniagen , in denen Isobuten aus TBA durch Wasserabspaltung hergestellt wird, eingesetzt. Diese Strome enthalten 
meistens C4-Kohlenwasserstoffe und Folgeprodukte von C4-Olefinen als weitere Komponenten. 

30 [0036] Das BlockschemaelnerAnlage, In der einespezlelleAusfuhrungsart des erfindungsgemaBe Verfahren durch- 
gefuhrt werden kann. zeigt die Abbildung in Fig. 2. Das als Edukt dienende technische Gemisch (1), welches eine 
Zusammensetzung im Destlllationsfeld 1 aufweist, wird zunachst in einer Kolonne (2), auch Vorkolonne genannt, derart 
aufgearbeltet, dass im Sumpf der Vorkolonne ein wasserreicher Strom (3) ausgeschleust wird. Dem auf diese Weise 
vorentwasserten technischen Gemisch (4), welches immer noch eine Zusammensetzung Im Destlllationsfeld 1 auf- 

35 weist, wird nun soviel eines TBA-haltigen Stroms (5) zugegeben, dass das ertialtene Gemisch eine Zusammensetzung 
aufweist, die im Destlllationsfeld 2 liegt. Optional kann diesem Gemisch ein Teil (9) des Destillats (8) aus Kolonne (6) 
zugegeben werden, wobei durch Zugabe dieses Stroms die Zusammensetzung nicht so verandert werden darf, dass 
die Zusammensetzung nicht mehr im Destlllationsfeld 2 liegt. Dieses Gemisch'wird in die Kolonne (6) eingeleitet und 
in dieser in ein Sumpfprodukt (7) mit dem abzutrennenden 2-Butanol und in ein Kopfprodukt (8), das TBA, Wasser und 

40 gegebenenfalls Leichtsieder enthait, getrennt. Der Destillatstrom (8) kann ganz oder teilwelse direkt als Zulauf im 
C Aniagenteil einer TBA-Spaltung wieder eingesetzt werden. Optional wird Kolonne (6) bei einem anderen Dmck als 

Kolonne (2) betrieben. Um 2-Butanol mit einem geringen Antei! an Hochsiedern zu gewlnnen, kann dieses Produkt 
aus der Dampfphase des Verdampfers oder dampfformlg oderflusslg als Seitenstrom (7A) im Abtriebsteil der Kolonne 
(6) abgezogen werden. 

45 [0037] Um das erfindungsgemaBe Verfahren In seiner einfachsten Ausfiihrungsvariante zu betrelben, wird auf die 
Kolonne (2) verzlchtet und dem technischen Gemisch wird direkt ein entsprechend grof3er TBA-haltiger Strom (5) 
zugegeben, so dass die Zusammensetzung des Gemisches im Destiilationsfeld 2 liegt. Dieser Strom wird wiederum 
nach optionaler Zumischung von Strom (9) in die Kolonne (6) eingespeist und wie oben beschrieben aufgearbeitet. 
[0038] Gewohnliche Bauteile wie Pumpen, Verdichter, Ventile, Wannetauscher und Verdampfer sind in den Block- 

50 schattbildem nicht dargestellt, jedoch selbstverstandliche Bauteile einer Anlage. 

[0039] Das folgende Beispiel soli die Erfindung eriautern, ohne die Anwendungsbreite einzuschranken, die sich aus 
der Beschreibung und den Patentanspruchen ergibt. 



Beispiel 



55 



[0040] Die Abtrennung von SBA erfolgte in einer nach Figur 2 realisierten Anlage, mit der Besonderheit, dass Strom 
(7A) und (9) entfielen. Der Kolonnendurchmesser der Kolonne (2) betrug dabei 50 mm. Es wurde eirie Metall-Destil- 
lations-Packung mit 1 2 theoretischen Stufen installiert, der Zulauf erfolgte auf der, von oben gezahlten, 7. theoretischen 
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15 
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Stromnummer 


Strombezeichnung 


Massenfiuss 
[kg/h] 


Stromzusammensetzu ng In Massen-Teile 


1 


Frisch-Zulauf 


1,80 


63,5 Wasser 
30,2 TBA 
4,5 2-Butanol 
1 ,7 Ce-Alkohol 
0.1 sonstige Stoffe 


3 


Abwasser 


1,03 


96,9 Wasser 
0,1 TBA 
0,1 2-Butanol 
2,9 Ca-Alkohol 


— ^ 


Vorentwassertes 

Gemlsch, Destillat der Kolonne (2) 


0,77 


18,9 Wasser 

70.3 TBA 

10.4 2-Butano! 
0,1 Cg-Alkohol 

0,3 sonstige Stoffe 


4 


Vorentwassertes 

Gemiscn, zuiaui zur i\oiuniie 


0/75 


18,9 Wasser 

70.3 TBA 

10.4 2-Butanol 
0,1 Ca-Alkohol 

0,3 sonstige Stoffe 1 


5 


Frisch-TBA 


0,75 


0,004 Wasser 1 
99,8 TBA 
0,15 2-Butanol 

0,01 CQ-AlKonoi 1 
0,036 sonstige Stoffe 


7 


Sumpf der Kolonne (6) 


0,08 


0,3 TBA 

96,7 2-Butano! 

1 ,2 Cg-Alkohol 

1 ,9 sonstige Stoffe 


7A 


Seitenstromentnahme 
der Kolonne (6) 


entfallt 




8 


Destillat der Kolonne (6) 


1,42 


10,0 Wasser 
89,6 TBA 
0,4 2-ButanoI 

0,1 sonstige Stoffe ^ 


9 


Recyclestrom 


entfallt 





[0041] Die Kolonne (2) wurde bei 1 bara mit einem RucKiauTvernaiinis von v , 

SS?ih, wo Jdle v.*s.e an TBA .u. gehngen An.« Im K«.fpro<,uK> «, Kolonne besonranKt s,na. 
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PatentansprUche 

1. Verfahren zur Abtrennung von 2-Butanol (SBA) aus einem technischen Gemisch, das 2-Butanol, tert.-Butanol 
(TBA) und Wasser aufweist, wobei der Massenanteil an Wasser in denn Gemisch groBer ist als die Grenzkonzen- 

5 tration der die beiden Azeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser verbindenden DestiHationsgrenziinie, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Wasserkonzent ration des Gemisches durch Zugabe eines TBA-haltigen Stroms soweit abgesenkt wird, 
dass das erhaltene Gemisch hinsichtlich seiner SBA/TBA/VVasser-Zusammensetzung einen Massenanteil an Was- 
ser aufweist, der kleiner ist als die Grenzkonzentration der die beiden Azeotrope TBA/Wasser und SBA/Wasser 
10 verbindenden DestiHationsgrenziinie, und dass dieses Gemisch destillativ In einen SBA aufweisenden Strom und 

einen TBA und Wasser aufweisenden Strom getrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

15 dass ein TBA-haltiger Strom zugemischt wird, der einen Wassergehalt von kleiner 12 Massen-% aufweist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein TBA-haltiger Strom zugemischt wird, der einen Wassergehalt von kleiner 5 Massen-% aufweist. 



C 



20 



25 



( 



Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass dem technischen Gemisch vor der Zufiihrung des TBA-haltigen Stroms in einer Kolonne Wasser entzogen 
wird. - . 



5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass dem technischen Gemisch, dem ein TBA-haltiger Strom zugegeben wird, zusatzlich ein Teil des bei der 
destiilativen Auftrennung dieses Gemisches als Destillat anfallenden Stroms, der Wasser und TBA aufweist, zu- 
30 gemischt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Gemisch, welchem ein TBA-haltiger Strom zugegeben wurde, und der destillativ aufgearbeitet wird, 
35 einen Wassergehalt von kleiner 10 Massen-% bezogen auf das Dreikomponentensystem SBA/TBA/Wasser auf- 

weist. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 dass das Gemisch, welchem ein TBA-haltiger Strom zugegeben wurde, in eine 2-Butanol aufweisende Fraktion 

getrennt wird, die wenlger als 1 Massen-% tert.-Butanol aufweist. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

45 dass 2-Butanol, das bei der destiilativen Aufarbeitung abgetrennt werden, aus der Dampfphase eines Verdampfers 

einer Kolonne Oder dampfformig Oder flQssig als Seltenstrom Im Abtrlebstell dleser Kolonne entnommen wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

50 dass die Kolonne zur Abtrennung von Wasser aus dem technischen Gemisch vor der Zugabe des TBA-haitigen 

Stroms und die Kolonne zur destiilativen Trennung des nach Zugabe des TBA-haltigen Stroms erhaltenen Gemi- 
sches bei unterschiedlichen Driicken betrieben werden. 



10. 2-Butanol, hergestellt nach einem Verfahren gemaB einem der Anspriiche 1 bis 10. 
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